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<b>ABSTRAK</b><br>

EDM merupakan sudtu alat yin~ d~gun~kan untuk meng~kls
logaw melalul suatu aksl lompatdn Itslrlk ~1ngkat dengan
arus yang tlnggl dalam mrdlalarutdn ptngh tnldr Icmah

EDM dapdt dlgunakan untuk membu~l pencetak benda-benda
plastlk, terutama yang memerlukan kelepatan ukuran yang
t1nggl Penglklsan dllakukan oleh logam laln ydng dlsebut
elektroda dan harus mempunyal bentuk Jd1lmensl lang & etangkup
dengan bentuk logam yang d11nglnkan

Penel1t1lan 1nl bertuJuan untuk membuat el ehtroda darl
tembaga yang bentuknya sesUdl dengan cetgkan ydng d~JngJ.nkan
Mula-mula d1buat model ddrl resin (& eJen~c; plast1k)
kemudlan model tersebut dtlaplsl dengan lernbdga secara
elektrodeposlsl Karenaresln tergcbut bukan mcrupakan
penghantar | 1strlk, maka permukadnnya hatus dlldpl'31 dahulu
dengan logam tertentu mlsalnya perak, sup~}~ menJadl penghantar |1strlk PPlaplsan perak dllakukan mPL
tlul rPaksl

Tollens SelanJulnya d1bahas pula kond1sl el ektrodeposlS
terbalk dengan larutan CuS04 dan H2S04 untuk

mendapal kan endapan tembaga d1 atas permukaan resln yang
telah menJadl penghantar Tembaga hasll elektrodeposlS|
1nllah yang dlgunakan sebagal elektroda hDM

Darl hasl1 penelltlan terbuktl bahwa reaksl rollens

dapat d1lgunakan untuk peldplsan perak pada permuhaan reSin
Selaln 1tu dldapat kond1sl LlektrodL posibl ~ang

terbalk dengan konsentrasl CuS04 0 25 N, konsentrasl

HzS04 0 35 N, tegangan 6 Volt, rapat atus 6 10 ma/cmz,
temperatut 25 - 30 °C, Jarak eleklroda 3 mm, d1lbanlu

dengan pompa untuk slrkulasl Inrutan agar arus mcnyeb~1
secara metata dan kondensor agar suhu tetap se] ~m~ proses
berlangsung (~ 176 Jam)
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