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PT. MKM Il memililki enam jalur produksi (machining line) dan tiga jalur perakitan (assembly line).
Keenam jalur produks yaitu crank shaft, cylinder head cam shaft, conneciing rod cylinder block dan intake
and exhaust manifold.

Kegiatan pemeliharaan yang terencana dengan baik dan benar akan dapat memperpanjang usia dari
penggunaan mesin dan peralatan, sehingga perusahaan akan dapat merencanakan besarnya anggaran biaya
untuk pemeliharaan dan juga dapat menekau besarnya biaya pengeluaran untuk perbaikan atau penggantian
mesin secaratiba-tiba.

Dalam tugas akhir ini penulis merencanakan pemeliharaan pencegahan yang meliputi perencanaan anggaran
dan perencanaan kerja perneliharaan pencegahan untuk mesin-mesin produksi pada jalur permesinan crank
shaft cylinder head dan cam shaft.

Dari hasil perhitmgan yang dilakukan, diperoleh bahwa jumlah anggaran yang dibutuhkan sgjumlah Rp
168,072,490.

Dalam pembagian waktu kerja dilakukan dengan memperhatikan periode waktu kerja dan posisi mesin pada
tata letak mesin agar tiap pekerjatidak menghabiskan banyak waktu untuk berpindah dari satu mesin ke
mesin lainnya. Hasil perhitungan untuk perencanaan kerjaini, didapat jumlah optimal empat pekerja dengan
tingkat produktivitas 80.76 %. Hal ini berarti bahwatiap pekerja mempunyai waktu kerjalebih banyak dari
waktu menganggur.
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