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PT. ABB Installation Material (PTABB M) adalah perusahaan yang bergerak dalam bidang industri alat-
aat listrik yang memproduksi MCB S23 0. Selain untuk pasaran dalam negeri, perusahaan ini juga
memproduksi untuk pasaran luar negeri. Proses produksi MCB jenis tersebut saat ini dilakukan dengan 2
cara (metode) yaitu Assembly Line dan Fixed Station. Target produksi yang diharapkan perusahaan adalah
300000 unit/bulan yang diperoleh dari kedua metode tersebut. Pada kenyataan target tersebut belum bisa
dicapai. Untuk itu diusahakan peningkatan kapasitas produksi masing~masing metode. Ternyata metode
Fixed Station tidak dapat ditingkatkan kapasitasnya tanpa penambahan operator. Oleh karenaiitu,
peningkatan kapasitas produksi tanpa menambah operator hanya dapat dilakukan pada metode Assembly
Line. Untuk itu dilakukan evaluasi terhadap kondisi yang ada saat ini. Ternyata efisiensi Assembly Line
sangat rendah yang disebabkan pengal okasian beban keijatidak merata pada tiap stasiun kerja sehingga
kapasitas produksi tidak seperti yang diharapkan. Untuk meningkatkan kapasitas produksi tersebut maka
diadakan penyeimbangan lini perakitan. Dengan keseimbangan beban kerja yang baik maka proses produksi
dapat berjalan dengan lancar dari satu stasiun kestasiun lain, sehingga efisiens meningkat dan target
produksi dapat dicapai. Selain itu dilakukan pembandingan kapasitas antara operator Assembly Line dengan
operator Fixed Station. Hal ini untuk menilai efelctivitas kedua metode pada suatu kondisi.
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