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Abstrak
 

<b>ABSTRAK</b><br>

Dalam proses pengerjaan bubut, terdapat parameter-parameter pemotongan panting yang perlu diperhatikan

karena diperkirakan dapat mempengaruhi kualitas benda kerjanya.

<br><br>

Parameter-parameter tersebut adalah : Asutan (f), Kedalaman Pdtong (a) serta Kecepatan Potong (vc).

Sementara itu kualitas hasil yang diperkirakan dapat dipengaruhi antara lain kekasaran, kekerasan Serta

tegangan maksimum bahan.

<br><br>

Secara signifikan dapat dilihat bahwa Asutan (f) berkorelasi positif terhadap kekasaran, sementara

Kecepatan Potong (VC) berkorelasi negatif terhadap kekasaran.

<br><br>

Namun demikian pada pembubutan tanpa pendingin ; asutan, kedalaman dan kecepatan potong tidak

berkore1asi_dengan kekerasan dan tegangan maksimum bahan. Pada proses bubut yang menggunakan

pendingin, secara umum mampu menghasilkan kualitas benda yang lebih baik dari pada proses yang tanpa

pendingin.
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