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Meningkatnya persaingan di duniaindustri terutamaindustri elektronik menuntut semua perusahaan
berusaha untuk meningkatkan daya jual produknya dengan cara menurunkan harga produk tanpa
mengurangi kualitasnya. Sebagai perusahaan manufaktur PT. Tokyo Pigeon Indonesia juga harus mampu
untuk menurunkan biaya produksinya. Salah satu usaha yang dilakukan adalah mengurangi biaya operator
dengan cara berpindah lokasi dari daerah Bogor ke Sukabumi karena upah minimum daerahnya lebih murah,
Suatu permasalahan muncul akibat dari kepindahan lokasi tersebut Salah satunya adalah permasalahan
proses produksi. Proses produksi yang sudah stabil di lokasi yang lama harus disesuaikan dengan kondisi
baru . Kondisi baru tersebut di antaranyayaitu sistem lini panjang diganti dengan lini pendek, operator lama
diganti dengan oprator yang baru dan cara kerja duduk diganti dengan berdiri. Karenaitulah penelitian ini
dilakukan untuk mengetahui menganalisa dan mengatasi permasal ahan proses produksi yang ada di lokasi
baru. Permasalahan utama yang akan diteliti adalah permasalahan produktivitas yang erat hubunganya
dengan perhitungan waktu proses produksi, waktu kerja, jumlah produk yang akan dibuat dan jumlah
operator yang dibutuhkan. Proses penelitian akan difokuskan pada perhitungan waktu standar untuk
mengetahui keseimbangan waktu produksi dalam satu line produksi perakitan sehingga dapat...
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