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Skripsi ini berisi mengenai pendistribusian beban kerja untuk setiap stasiun keijadi lini perakilan bagian
Timrning 111 Type Colt T-[20 SS untuk mendapatkan peningkatan -Line Efficiency. Dalam penulisan ini
dilakukan penghitungan waktu ptida sctiap elemen kerja secara berulang dengan rnenggunakan stopwatch.
Kernudian basil pengukuran tersebut dirnasukan kedalam sebuah fonn dan diolah untuk mcndapatkan waktu
bakunya sebagai acuan untuk menghitung Line Efficiency. Pcyeimbangan Lini Produksi ini menggunakan
metode Ranked Positional Weight { Metode Bobot Posisi ). Pada awalnyaterdapat 17 dengan Cycle Time =
720 detik dan stasiun kerja dengan waktu siklus terlama adalah 886.02 detik dan Line Ffficiency sebesar
72.52 o/o. Dengan melakukan penyeimbangan lini pada setiap stasiun kerja dengan menggunakan metade
Ranked Positional Weight ( Metode Bobot Posisi) sehingga diperoleh basil yaitu adanya pengurangan
jumlah stasiun ked amenjadi 16 ( CT ~ 720 detik ) dan 14 ( CT 886,02 detik) serta menaikkan Line
Efficiency menjadi 94,82 %
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