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Proses pengelasan amat penting dalam teknologi dengan bahan baku logam, Selalu digunakan untuk
proses pembuatan, pengclasan dapat juga dipakai

dalam proses maintenance (reparasi) padabaha.n logam

penyarnbungan, penambalan, maupun pelapisan.

baik untuk Salah satu fungsi reparasi untuk pelapisan dalam proses | as adalah proses hardfacing, yaitu
teknik pengelasan logam dengan cara pelapisan permukaan dengan lapisan logam khu..:;;us. Hardfacing
dalam penélitian ini dilakukan pada baja karbon menengsh dengan kekerasan | 67229 Hb untuk penonnalan
pada perlakuan penns atau 201 - 269 Hb untuk perlakuan penas dengan celup dingin dan mempunyai
komposisi kimia0,45% C, 0,29% Si, 0,81% Mn, 0,025% P, 0,008% S, 0,8% Cr dengan proses SMAW
(Shielded A4detal Arc Welding) dan rnenggunakan variasi perubahan arus pengelasan. Penelitian dilakukan
terhadap 15 benda uji sebagai sampel dan dianalisa pengaruh pembahan arus pengelasan terhadap struktur
mlkro, kekerasan dan keretakan. Dari foto logam las terlihat bahwa struktur yang teljadi adalah
gabungan dari martensite, austenite dan bainite. dan terdapat indikasi bahwatidak tmjadJ perubahan yang
berarti terhadap stru.ktur mikro dari penggunaan besar arus

85 Ampere, 100 Ampere, 115 Ampere, 130 Ampere, dan 145 Ampere. Hal ini

terjadi karenakomposisi kimiadari elellroda las yang digunakan mernpunyai
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