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Proses pengelasan dengan Shielded Metal Arc Welding banyak digunakan pada duniaindustri dewasaini,
misalnya pada pembuatan kapal, tangki atau pipa. Proses Shielded Metal Arc Welding merupakan
pengelasan elektroda terbungkus. Keuntungan ulama dari proses Shielded Metal Arc Welding adalah dapal
mengelas dengan berbagai posisi pengelasan. Posisi pengelasan tersebut adalah vertikal down, vertikal Up,
horizontal, over head, dan down hand. Posisi pengelasan tersebut akan mempengaruhi hasil sambungan las
yang diakibatkan adanya pemakaian arus yang berbeda, tegangan ,dan pergerakan elektroda. Hal ini akan
menyebabkan terjadinya perbedaan masukan panas dan jumlah pass yang dilakukan pada masing-masing
posisi dan akan mempengaruhi sifat mekanis hasil lasan. Penelitian ini akan membahas pengaruh dari
masing- masing posisi pengelasan terhadap sifat mekanis. Dari hasil penelitian dapat diketahui bahwa
dengan banyaknya jumlah pass maka masukan panas yang diterimalogam induk semakin besar sehingga
kekuatan tariknya akan meningkat. Hal ini disebabkan adanya efek penghalusan butir (rehealing). Kekuatan
tarik perbesar yaitu pada posisi pengelasan horizontal sebesar 503,125 N/mm2.
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