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Kodifikas elektroda dalam AWS A5.1-69 menyatakan bahwa angka katiga dari nomor £lektroda
menunjukkan posisi pengelasan terbaik yang dapat dilakukan oleh jenis elektrada tersebut Dalam hal ini
angka | dari elektroda E 6013 menunjukkan kemampuan elektroda tersebut untuk digunakan poda semua
pruisi pengelasan. Tiap-tiap pasis memiliki tingkat kasulitan yang berbeda dan gaya gravitasi bumi
berperan dalam proses pembekuan logam cair. Sebagai akibatnya sifat mekanik dari hasil pengelasan dapat
berbeda-beda. Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui pengaruh posisi pengelasan terhadap
struktur mikro, kekerasan dan mampu tekuk lasan. Penelitian ini menggunakan e! ektroda E 6013 dan lcgam
induk baja karbon rendah (mild steel) A36 dengan tebal 16 mm. Bentuk sambungan yang digunakan yaitu V
butt joint Teknik pengelasan yang digunakan adalah SM4W yang dilakukan secara manual dengan arus
listrik bolak-balik (AC). Pengelasan dilakukan pada posisi down hand, horizontal, vertical up, vertical down,
dan over head.
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