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Limbah katalis dari proses steam reforming dimana menggunakan katalis berbasis nikel yaitu NiO/Al203
memiliki kandungan berbahaya karena dapat mencemarkan lingkungan dan juga bersifat karsinogenik. Oleh
sebab itu, diperlukan solusi untuk menanggulangi limbah tersebut agar keberadaan kandungan nikel dalam
katalis dapat diserap dan dipergunakan kembali dalam bentuk logam murni. Penelitian ini bertujuan untuk
melakukan pengambilan kembali logam nikel dari spent catalyst NiO/AI203 dengan menggunakan kitosan
sebagal adsorben. Hasil penelitian menunjukkan kondisi optimum proses leaching diperoleh pada
konsentrasi H2S0O4 1M, waktu kontak 90 menit dan temperatur 80°C. Optimum dari proses adsorps dengan
kitosan diperoleh pada pH 4,3, waktu adsorpsi 90 menit, dan perbandingan solid-liquid 1:100. Pada desorps
penggunaan asam H2S04 1,5 M sebagai stripping agent dalam waktu 90 menit mampu mengekstrak logam
nikel dari kitosan secara optimum. Kondisi optimum proses electrowinning diperoleh pada rapat arus 140,8
mA dalam waktu 90 menit.

<hr><i>Catalyst wastes from steam reforming process which use catalyst with nickel base, NiO/Al203, has
dangerous contents which are carcinogenic and could pollutes the environment. Thus, the environment
needs solutions to overcome the problems which could turn the existing of nickel from wastes to be reused
asapure nickel metals. The purpose of this research isto recovery nickel from spent catalyst NiO/Al1203
using chitosan as the adsorbent. The results show the optimum conditions of leaching process are at
concentration of H2SO4 1M, operation time 90 minutes and temperature at 80°C. Meanwhile, the optimum
of adsorption process using chitosan are at pH 4.3, adsorption time 90 minutes, and ratio of solid and liquid
1:100. For stripping process, the using of sulfate acid 1.5 M as the stripping agent could optimally extract
nickel metal from chitosan. The electro winning optimum conditions are at 140.8 mA and in 90 minutes as
the operation time.</i>
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