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Abstrak
 

Skripsi ini membahas mengenai peningkatan kapasitas produksi machining pada perusahaan pembuat

komponen otomotif PT. Tri Dharma Wisesa. Produk yang dibuat di perusahaan ini diantaranya adalah Body

Caliper dan Support Mounting. Dimana proses machining Body Caliper dan Support Mountinig tipe D38A

dilakukan di Line Machining yang sama dengan tiga tipe lain yaitu tipe APV, Tipe F500, dan Tipe KZ.

Peningkatan kapasitas setiap bulannya terus bertambah, dan pada akhirnya akan mengakibatkan kapasitas

produksi di Line Machining tersebut berada pada level maksimum. Pada level ini apabila terdapat

peningkatan maka proses yang terjadi sudah tidak normal lagi. Artinya apabila tidak segera ditindaklanjuti

maka pemborosanlah yang akan terjadi. Pemborosan seperti over time operator yang diakibatkan oleh

perencanaan yang kurang tepat, biaya overhead bertambah seiring dengan adanya over time, atau biaya dari

penyimpanan yang tidak pada tempatnya, dll. Untuk mengantisipasi kenaikan kapasitas produksi,

perusahaan dapat mengantisipasi dengan berbagai macam cara sehingga target produksi dapat tercapai. Ada

tiga jenis pendekatan yang dapat digunakan untuk menyelesaikan permasalahan seperti ini yaitu riset

operasi, eksperimen langsung di line machining, dan pendekatan simulasi model. Pendekatan eksperimen

langsung di lapangan tidak digunakan karena mahal dan bersifat merusak sistem meskipun cara ini yang

paling akurat. Pendekatan riset operasi tidak pula digunakan karena cara ini tidak mudah diaplikasikan pada

banyak keadaan. Sedang pendekatan simulasi model digunakan karena cara ini yang paling fleksibel untuk

mengetahui performa sistem dan memudahkan analisis model yang kompleks.

<hr><i>This study describing about production capacity increased at PT. Tri Dharma Wisesa as an

automotive component industry. Which the product of the company made is Body Caliper and Support

Mounting. The machining of Body Caliper and Support Mounting with type of D38A was in the same

machining line with other three type APV, F500 and KZ. The production capacity increased every month,

and in the end it will caused the production capacity level at the maximum level. In this level, there will be

abnormal process if there was an increased capacity. It means that, there will be a wasted. Waste like

operator overtime that caused by unpredicted planning, the increased of overhead cost which's caused by

overtime, or other cost from storage activity, etc. To anticipate the production increased, the company can

do anything to achieve the target of production. There were three approaches which company can do to

solve the problems, likes using Operation Research, trying experiment on the machining line at that time, or

using model simulation. Trying experiment on the machining line was not chosen because of expensive and

it's like ruin the system, even if this is the accurate way to do. Trying operation research is not chosen to

caused by there was it can't applicable at any situation. And using the model simulation, because it's the

flexible way to help analyze and know the performance of the system it self.</i>
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