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PT. XY Z merupakan salah satu perusahaan yang bergerak di bidang farmasi di Indonesia. Area produksi
perusahaan ini terdiri dari dua bagian, yaitu Black Area dan Grey Area (Secondary Packaging). Terdapat
empat jenis pengemasan pada area secondary packaging. Setiap jenis kemasan menggunakan proses yang
berbeda-beda, tetapi ada juga beberapa proses yang dipakai oleh semua jenis kemasan. Berdasarkan
pengamatan, tata letak area produksi secondary packaging atau grey area PT. XY Z dirasa masih kurang baik
karena jarak perpindahan material yang masih cukup panjang dan terdapat beberapa proses dari kemasan
yang sgjenis yang belum berdekatan sehingga kurang mendukung kelancaran proses produksi.

Penelitian ini betujuan untuk memperoleh rancangan ulang tata letak pada area tersebut dengan metode
CORELAP. Data berupa nama proses, urutan proses, dan hubungan antar proses diolah menjadi ARC yang
selanjutnya diolah untuk mendapat nilai TCR masing-masing proses untuk diiterasi dengan metode
CORELAP. Dari hasil perhitungan diperoleh bahwatata letak usulan hasil perhitungan metode CORELAP
memiliki jarak perpindahan material yang lebih pendek 9,017% dibanding tata letak saat ini dan proses dari
pengemasan yang sejenis posisinya menjadi |ebih berdekatan dan lebih teratur.

...... PT. XY Z isapharmaceutical company in Indonesia. The company's production area is composed of two
parts, namely Black Areaand Grey Area Area (Secondary Packaging). There are four types of packaging in
the area of secondary packaging. Each type of packaging uses different processes, but there are also some
processes that is used by all types of packaging. Based on the observations, the layout of the production area
of secondary packaging of PT. XY Z is till not optimal because the material handling distanceis still quite
long and there are some similar process of same packaging type that is not adjacent, so that the production
process is less smooth.

This study aims to obtain redesign the layout in the areawith COREL AP method. Data such as the name of
the process, the order process, and the relationship between process processed into ARC, subsequently
processed to obtain TCR values for each processto iterated with COREL AP method. From the calculations,
the proposed layout has a material handling distance is shorter 9.017% compared to the current layout and
also the process of same type packaging become more adjacent.
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