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Penelitian ini bertujuan untuk membuat sebuah pipa kalor lurus yang menggunakan sumbu kapiler tembaga
sinter melalui metode centrifugal casting serta melakukan pengujian meliputi tahanan termal dan temperatur
steady state. Penelitian ini berfokus pada pencarian performaterbaik antara pipakalor dengan tebal sumbu
kapiler 1. mm dan 2 mm. Hasil yang didapat pada penelitian ini adalah bahwa pipa kalor dengan tebal sumbu
kapiler 2 mm lebih unggul dari pipakalor dengan teba sumbu kapiler 1 mm, dikarenakan pipakalor dengan
tebal sumbu kapiler 1 mm mengalami fenomena dry out. Hal ini terlihat dari tahanan termal terkecil dari
kedua pipakalor yang bernilai 6,55 °C/W untuk pipa kalor dengan sumbu kapiler 1 mm dan 1,54 °C/W
untuk pipa kalor dengan sumbu kapiler 2 mm. Dari segi temperatur evaporator pada kondisi steady state,
pipa kalor dengan tebal sumbu kapiler 2 mm unggul dengan temperatur evaporator maksimum yaitu 80 °C
mengungguli pipa kalor dengan sumbu kapiler 1 mm dengan temperatur evaporator maksimum yang
mencapai 220 °C.

<hr><i>Thisresearch amsisto create a straight heat pipe using centrifugal casting as wick fabrication and
investigate its performance such as thermal resistance and steady state temperature. The wick is made from
sintered copper. This research also looking for the best performance of heat pipe using 1 mm and 2 mm of
wick thickness. The result is heat pipe with 2 mm wick thicknessis better than 1 mm wick thicknessin
terms of thermal resistance and steady state temperature because the 1 mm wick heat pipeisrun into dry out
phenomenons. The smallest thermal resistance is 6.55 °C/W for heat pipe using 1 mm wick and 1.54 °C/W
for heat pipe using 2 mm wick. The highest steady state temperature is 220 °C for heat pipe using 1 mm
wick and 80 °C for heat pipe using 2 mm wick.</i>
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