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Abstrak
 

Studi Perencanaan Manajemen Produksi dan Inventori (PIM) pada LOBP Tanjung Perak UPPDN V

Surabaya adalah suatu studi evaluasi pelaksanaan yang dilaksanakan saat ini di LOBP Tanjung Perak

terhadap prinsip-prinsip PIM MRP II dan kemungkinan penerapan PIM Solusi, sebagai pengembangan PIM

saat ini dengan lebih memperkuat penerapan PlM MRP II.

Dalam studi ini juga dilakukan perhitungan uji coba penerapan PIM Solusi dan hasilnya dibandingkan

dengan PIM saat ini. Pada perhitungan penerapan PIM Solusi dilakukan tahapan standar, yaitu mulai

forecasting, production planning, master production scheduling, dan material requirement planning. Hasil

perhitungan tersebut dibandingkan PIM saat ini dengan kondisi nyata pada bulan yang sama, yaitu bulan

April 2000. Perbandingan tersebut meliputi faktor kelebihan stok, kekurangan stok, dan jumlah akhir

material bahan baku.

Dari studi ini didapatkan hasil bahwa PIM saat ini telah menerapkan sebagian besar prinsip PIM MRP II dan

dengan kondisi saat ini memungkinkan untuk lebih dikembangkan penerapan prinsip MRP II sebagai PIM

Solusi. Dan dari perbandingan uji coba PIM Solusi menunjukkan kondisi yang lebih baik dari PIM saat ini

apabila safety stock yang diambil adalah 0-75% dari rencana produksi.

Selain hasil studi di atas, hal penting yang perlu mendapat perhatian adalah penentuan besarnya safety stock

(SS). Studi ini menjelaskan bahwa besar SS selain untuk menentukan besarnya pelayanan pelanggan, juga

menentukan optimalisasi biaya produksi dan inventori dibandingkan biaya kekurangan produk.

......The study of Production and inventory management planning (PIM) at LOBP Tanjung Perak UPPDN V

Surabaya is the PIM evaluation study that has done at LOBP Tanjung Perak against PIMMRP II principals,

and possibility to apply improvement PIM with more MRP II principals.

In this study, Improvement PIM is done as case to compare with existing PIM. The processes of

improvement PIM follow the standard of MRP II are forecasting, production planning, master production

scheduling, and material requirement planning. And the results will be comparing in over stock, shortage

stock and volume of inventory with existing PIM at April 2000 realizations.

The results of this study show that the existing PIM have applied almost all of MRP principals, so that is

possible to improve become PIM that base on all of MRP principals. And the result of evaluations gives a

fact that the improvement PIM with safety stock 0 - 75% production planning is better than existing PIM.

The important thing that we can get from this study is that safety stock not only determine customer service

level, but also production and inventory cost optimally to shortage product cost.
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