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Suatu disain eksperimental menggunakan metode Taguchi dipelgjari untuk proses laminasi ekstrusi
polypropylene pada film oriented polypropylene. Langkah-langkah yang dilakukan adalah mengumpulkan
data-data sekunder yaitu data disain sistem proses, data material dan kualitas produk, lalu mendisain
eksperimen, melakukan eksperimen, melakukan analisa-analisa dan menetapkan setting parameter-
parameter proses. Eksperimen dilakukan menggunakan orthogonal array L8 dengan duatingkat pengujian
untuk kondisi malam dan siang hari. Parameter-parameter proses yang dipergunakan sebagai faktor-faktor
eksperimen yang dapat dikendalikan adalah temperatur ruang pengeringan, temperatur polypropylene pada
ekstruder, bukaan katup air cooling roll, tekanan silicon roll, kecepatan lembaran film, tegangan lembaran
film oriented polypropylene dan kecepatan putar extruder screw. Performa yang diperiksa adalah ketebalan
film hasil laminasi yang diharapkan tepat 35,0 um dan kekuatan ikatannya yang diharapkan setinggi
mungkin. Parameter proses yang siknifikan pada sensitifitas proses terhadap ketebalan hasil laminasi, yang
dipergunakan untuk mengatur ketebalan laminasi adalah kecepatan lembaran film dan kecepatan putar
extruder screw. Parameter proses yang siknifikan pada sensitifitas proses terhadap kekuatan ikatan laminas,
yang dipergunakan untuk mengatur kekuatan ikatan adalah bukaan katup air cooling roll dan kecepatan
putar extruder screw. Parameter proses yang siknifikan pada ketidak-sensitifan terhadap gangguan-gangguan
pada ketebalan hasil laminasi adalah kecepatan putar extruder screw, temperatur ruang pengeringan,
tegangan lembaran film dan kecepatan lembaran film. Parameter proses yang siknifikan pada ketidak-
sensitifan terhadap gangguan-gangguan pada kekuatan ikatan adalah bukaan katup air cooling roll. Dari
hasil analisa terhadap pengaruh parameter proses pada performa, disusun setting parameter proses yang
optimal.

<hr><i>An experimental design of Taguchi method was studied for extrusion laminating process of
polypropylene on oriented polypropylene film. The steps were collecting secondary data included process
system design data, material data and product quality, then designing experiment, running experiment,
analyzing, and determining the setting of optimal process parameters. The experiment performed using L8
orthogonal array with two level of test in day and night condition. The process parameters that used as
experimental control factors are temperature of drying box, temperature of polypropylene in extruder, water
valve opener of cooling roll, pressure of silicon roll, line speed, tension of oriented polypropylene film and
extruder screw speed of revolution. Performances were inspected are the thickness of film has laminated that
desired 35,0 um and the bonding strength that desired as high as possible. The process parameters that
significant to process sensitivity for the thickness that use to adjust the thickness are line speed and extruder
screw speed of revolution. The process parameters that significant to process sensitivity for the bonding
strength that use to adjust the bonding strength are water valve opener of cooling roll and extruder screw
speed of revolution. The process parameters that significant to process insensitivity in the noise at the
thickness are extruder screw speed of revolution, temperature of drying box, tension of film and line speed.


https://lib.ui.ac.id/detail?id=75553&lokasi=lokal

The process parameters that significant to process insensitivity in the noise at the bonding strength is water
valve opener of cooling roll. The setting of optimal process parameter was determined from the result of
analyzing process parameters that affected performances.</i>



