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Proses produksi ekstrak merupakan tahapan yang sangat berpengaruh dalam menghasilkan produk obat
herbal yang berkualitas. Sehingga perlu diperhatikan parameter-parameter yang berpengaruh pada proses-
proses tersebut. Selain itu, proses pengemasan juga menjadi tahapan yang penting dalam proses produksi
obat adanyaloss time pada proses pengemasan akan mengakibatkan output yang diperoleh akan berkurang
selain itu waktu yang diperlukan untuk tahap pengemasan juga akan meningkat. Laporan ini bertujuan untuk
mengidentifikasi unexplained loss pada proses pengemasan sekunder produk liquid serta menganalisis
parameter-parameter yang mempengaruhi produks ekstrak. Metode pel aksanaan dilakukan dengan studi
observas atau pengamatan. Penyebab unexplained losses adal ah total waktu istirahat antara grey dan black
lebih dari 30 menit (38,67%), pengisian dokumen (21,27%), dan penggantian roll stiker (15,41%).
Selanjutnya, ditemukan bahwa proses penggilingan berlangsung lama karena permasal ahan pada hopper
mesin penggiling dan pada proses ekstraksi simpsia belum memenuhi standar keamanan untuk
pengangkutan barang.

...... The extract production processis avery influential stage in producing quality herbal medicinal products.
So it is necessary to pay attention to the parameters that affect these processes. In addition, the packaging
processis also an important stage in the drug production process. Loss of time in the packaging process will
reduce the output obtained. In addition, the time required for the packaging stage will also increase. This
report aimed to identify unexplained losses in the secondary packaging process for liquid products and to
anayze the parameters that affected extract production. The implementation method was carried out by
literature studies or observations. The causes of unexplained losses were the total rest time between gray
and black more than 30 minutes (38.67%), filling out documents (21.27%), and replacing roll stickers
(15.41%). Furthermore, it was found that the material milling process took along time due to problems of
machine hopper and extraction process did not meet safety standards for the transport of goods.
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