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Perencanaan dan penjadwalan produksi umumnya diperlakukan secara berurutan. Berdasarkan tinjauan
kritis penerapan teknik simulasi untuk masalah Perencanaan dan Pengendalian Produksi (PPC) antara tahun
2022 dan 2014, literatur secara sistematis dipersempit dari sekitar 2.250 menjadi 131. Lima masalah yang
dipertimbangkan dalam PPC adalah perencanaan sumber daya fasilitas, perencanaan kapasitas, perencanaan
pekerjaan, perencanaan proses dan penjadwalan produksi. Pengembangan sistem pakar dalam penjadwalan
menimbulkan banyak masalah dan berbagai pendekatan telah dicoba dalam sistem prototipe. Salah satu
perusahaan manufaktur yang memproduksi lensa polycarbonate menerapkan sistem make to order.
Berdasarkan penjadwalan produksi yang telah diterapkan, target penyelesaian pesanan selama 30 hari belum
terpenuhi. Berdasarkan permasalahan pada penjadwal an produksi, dilakukan analisis penjadwalan produksi
dan keseimbangan lini untu produksi lensa polycarbonate. Sehingga, dapat memenuhi target penyelesaian
pesanan yang telah ditetapkan.

...... Production planning and scheduling are generally treated sequentially. Based on acritical review of the
application of simulation techniques to Production Planning and Control (PPC) problems between 2002 and
2014, the literature was systematically narrowed from about 2,250 to 131. The five problems considered in
PPC are facility resource planning, capacity planning, work planning , process planning and production
scheduling. The development of expert systemsin scheduling poses many problems and many different
approaches have been tried in prototyping systems. One of the manufacturing companies that produce
polycarbonate lenses applies a make to order system. Based on the production scheduling that has been
applied, the order completion target has not been met for 30 days. Based on the problem in production
scheduling, analyzing by production scheduling and line balancing for polycarbonate lens production. So it
can meet the target completion of orders that have been set.
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