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Abstrak
 

Lantai dan peralatan merupakan komponen penting dalam pedoman Cara Distribusi Obat yang Baik

(CDOB) untuk Pedagang Besar Farmasi (PBF). Gudang obat PBF harus memenuhi syarat tertentu, termasuk

memiliki lantai mudah dibersihkan, rata, dan bebas keretakan atau lubang untuk menjaga kebersihan dan

keamanan penyimpanan obat. Dalam upaya memenuhi persyaratan CDOB dan menjaga kebersihan gudang,

penggunaan pelapis lantai menjadi langkah yang bisa diimplementasikan. Pemilihan bahan pelapis lantai

membutuhkan analisis spesifikasi dari masing-masing bahan. Jenis bahan lantai yang dapat digunakan

adalah beton yang dilapisi epoksi atau poliurea. Meskipun memiliki banyak keunggulan, epoksi juga

memiliki berbagai keterbatasan. Oleh karena itu, perlu dilakukan analisis perbandingan poliurea dan epoksi

sebagai bahan pelapis lantai. Kegiatan dimulai dengan terjun ke lapangan untuk melaksanakan kegiatan

observasi dan wawancara. Aktivitas ini didokumentasikan dan data yang diperoleh berupa foto, laporan

form checklist inspeksi, dan hasil wawancara. Hasil observasi menunjukkan bahwa lantai gudang APL saat

ini hanya menggunakan beton, yang mudah rusak dan menghasilkan banyak debu. Adanya debu dapat

menyebabkan kontaminasi produk dan melanggar persyaratan CDOB. Untuk mengatasi masalah ini, perlu

dilakukan pelapisan lantai. Perbandingan antara bahan poliurea dan epoksi menunjukkan bahwa poliurea

memiliki berbagai keunggulan. Poliurea lebih kuat, ramah lingkungan, waktu pengeringannya lebih singkat,

dan memiliki umur pemakaian yang lebih lama dibandingkan epoksi. Penggunaan poliurea diharapkan dapat

mengurangi biaya pemeliharaan gudang dan meningkatkan efisiensi operasional. Dengan demikian,

penggunaan pelapis lantai poliurea menjadi alternatif yang lebih menguntungkan untuk menjaga kebersihan

dan keamanan gudang PBF dalam memenuhi persyaratan CDOB.

......Flooring and equipment play a crucial role in adhering to the Good Distribution Practice guidelines.

Warehouses must meet specific requirements, including having easily cleanable, level floors without cracks

or holes to ensure the cleanliness and safety of drug storage. To comply with GDP requirements and

maintain warehouse hygiene, floor coatings are an effective solution. The selection of floor coating

materials necessitates a detailed analysis of their specifications. Concrete coated with either epoxy or

polyurea is a viable choice for floor coating. Despite epoxy's numerous advantages, it also comes with

certain limitations. Therefore, conducting a comparative analysis between polyurea and epoxy as floor

coatings is essential. The analysis process involves on-site observations and interviews, with the data

documented through photographs, inspection checklists, and interview reports. It is observed that APL's

warehouse currently uses concrete flooring, which is prone to damage and generates considerable dust. Dust

accumulation can lead to product contamination, thus violating GDP requirements. A comparison of

polyurea and epoxy reveals that polyurea possesses various advantages, including greater strength,

environmental friendliness, shorter drying time, and an extended service life compared to epoxy. Utilizing

polyurea as a floor coating is expected to reduce warehouse maintenance expenses and enhance operational

efficiency. Consequently, opting for polyurea floor coatings offers a more cost-effective and efficient
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solution to maintain the cleanliness and safety of the PBF warehouse in alignment with GDP requirements.

This step contributes to better drug storage practices, ensuring the integrity and quality of pharmaceutical

products during distribution.


