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Proses pengemasan merupakan salah satu bagian penting dalam produks sediaan farmasi. Proses
pengemasan adal ah proses dimana obat dikemas ke dalam pengemas yang kompatibel sehingga menjadi
produk jadi. Proses pengemasan produk, khususnya liquid terdiri dari proses pengemasan primer, sekunder,
dan tersier. Dimana proses ini diharapkan berlangsung cepat untuk mendapatkan output sesuai dengan
target. Namun, adanya loss time pada proses pengemasan akan mengakibatkan output yang diperoleh akan
berkurang, selain itu waktu yang diperlukan untuk tahap pengemasan juga akan menjadi lebih lama. Loss
time adalah waktu yang hilang dan yang tidak dapat dipergunakan untuk memberikan nilai tambah pada
suatu produk. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui penyebab terjadinya L oss time serta improvement
dalam mengatasi permasalahan pada pengemasaan sediaan liquid. Pelaksanaan perbandingan kesesuaian
dilakukan berdasarkan studi observas pada grey area pengemasan primer dan sekunder sediaan liquid. Hasll
yang didapatkan terkait penyebab Loss time pada PT. Soho Industri Pharmasi secara garis besar ada 3, yaitu
yang pertama planned stoppages berupa waktu istirahat yang lebih dari 30 menit dan pergantian shift.
Kemudian yang kedua unplanned stoppages, terkait permasal ahan pada flap box depan terbuka. Sedangkan
kejadian yang menyebabkan loss time terakhir adalah unexplained stoppages, berupa kendala pada jembatan
penghubung yang tidak rata dan lengket.

The packaging process is an important part in the production of pharmaceutical preparations. The packaging
process is a process where drugs are packaged into compatible packaging so that they become finished
products. The product packaging process, especialy liquids, consists of primary, secondary and tertiary
packaging processes. Where this process is expected to take place quickly to get output according to the
target. However, the presence of loss time in the packaging process will result in the output obtained being
reduced, besides that the time required for the packaging stage will also be longer. Losstimeistimethat is
lost and cannot be used to provide added value to a product. This research aims to determine the causes of
loss time and improvements in overcoming problems in the packaging of liquid preparations. The
conformity comparison was carried out based on observational studiesin the gray area of primary and
secondary packaging of liquid preparations. The results obtained are related to the causes of losstime at PT.
In general, there are 3 Soho Industrial Pharmacies, namely the first is planned stoppages in the form of rest
periods of more than 30 minutes and shift changes. Then the second is unplanned stoppages, related to
problems with the front flap box opening. Meanwhile, the incident that caused the latest loss time was
unexplained stoppages, in the form of obstacles on the connecting bridge that were uneven and sticky.
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