
PEENINGKA
M

PRO

U

ATAN MU
MENGGUN

M

OGRAM P

UNIVERSI

UTU STAN
NAKAN K

MADEMA 
07

FAKUL
PASCA SA

JA
DESE

 
ITAS IND

 
 
 

NDAR KU
KOMBINA

 
 
 
 
 
 
 
 

TESIS 
 
 
 
 
 
 
 

LASRO S
706174404

 
 
 
 
 
 
 
 

LTAS TEK
ARJANA
AKARTA
EMBER 2

 

DONESIA

UALITAS
ASI PENG

SIREGAR
4 

KNIK 
TEKNIK

A 
2009 

A 

 HASIL C
GATURAN

R 

K INDUST

CETAKAN
N 

TRI 

N 

Peningkatan mutu ..., Madema Lasro Siregar, FT UI, 2009



PE

D

ENINGKA
M

Diajukan se

U

ATAN MU
MENGGUN

ebagai salah

M

PR

UNIVERSI

UTU STAN
NAKAN K

h satu syara

MADEMA 
07

FAKUL
ROGRAM

TEKN
JA

DESE

 
ITAS IND

 
 
 

NDAR KU
KOMBINA

 
 
 
 
 

TESIS 
 
 

at untuk me
 
 
 
 
 
 
 

LASRO S
706174404

 
 
 
 
 
 
 

LTAS TEK
M PASCA 
NIK INDU

AKARTA
EMBER 2

 

DONESIA

UALITAS
ASI PENG

emperoleh g

SIREGAR
4 

KNIK 
SARJANA
STRI 

A 
2009 

A 

 HASIL C
GATURAN

gelar Magist

R 

A 

CETAKAN
N 

ter Teknik

N 

Peningkatan mutu ..., Madema Lasro Siregar, FT UI, 2009



HALAMAN PERNYATAAN ORISINALITAS 

Tesis ini adalah hasil karya sendiri, 

Dan semua sumber baik yang dikutip maupun dirujuk 

Telah saya nyatalurn dengan benar. 

Nama 

NPM 

: Madema Lasm Siregar 

Tanda Tangan :w 
fanggal : 28 Desember 2009 

Peningkatan mutu ..., Madema Lasro Siregar, FT UI, 2009



HALAMAN PENGESAHAN 

Tesis ini diajukan oleh 
Nama : Madema Lasro Siregar 
NPM : 07061 74404 
Program Studi : Telcnik Industri 
Judul Tesis : Penhgkahn Mutu Standar Kualitas Hasil Cetakan 

Menggunakan Kombinasi Pengaturan 

Telah berhasil dipertahankan di hadapan Dewan Penguji dan diterima 
sebagai bagian persyaratan yang diperlukan untuk memperoleh gelar 
Magister Teknik pada Program Studi Teknik Industri, Fakultas Teknik, 
Universitas Indonesia. 

DEWAN PENGUJI 

Pembirnbiig I : Ir. Isti Surjandari, Ph.D 

Pembimbing I1 

Penguji 

Penguji 

Penguji 

Penguji 

: Ir. Fauzia Dianawati, M.Si 

: Ir. M. Dachyar, MSc 

: Ir. Yadrifil, MSc 

: Arian Dhini, ST, MT 

: Ir. Erlinda Muslim, MEE 

Ditetapkan di : Jakarta 

Tanggal : 28 Desember 2009 

Peningkatan mutu ..., Madema Lasro Siregar, FT UI, 2009



KATA PENGANTAR 

Puji syukur saya ucapkan kepada Tuhan Yang Maha Esa, karena atas berkat dan 

rahrnat-Nya, saya dapat menyelesaikan tesis hi. Penulisan tesis ini dilakukan 

dalam rangka memenuhi salah satu syarat untuk mencapai gelar Magister Teknik 

Program Studi Teknik Industri pada Fakultas Teknik Universitas Indonesia. Saya 

menyadari bahwa tanpa bantuan dari berbagai pihak, dari masa perkuliahan 

sarnpai pada penyusunan tesis ini, sangatlah sulit bagi saya untuk menyelesaikan 

tesis ini. Oleh karena itu, saya mengucapkan terima kasih kepada : 

(1) Ir. Isti Surjandari, Ph.D dan Ir. Fauzia Dianawati, M.Si, selaku dosen 

pembimbing yang telah menyediakan waktu, tenaga, dan pikiran untuk 

mengarahkan saya dalam penyusunan tesis ini, 

(2) Pihak pelanggan, rekan - rekan operator, QC dan GRAPITAC percetakan 

yang telah banyak membantu dalarn usaha memperoleh data yang saya 

perlukan, 

(3) Staff dan karyawan Sekretariat Jurusan Teknik Industri Universitas 

Indonesia yang telah rnelancarkan studi dan tesis penulis, 

(4) Sahabat - &bat mahasiswa Magister Teknik Industri Universitas 

Indonesia angkatan 2007 Salemba dan orang terdekat atas kebersamaan, 

bantuan, dan dukungannya dalam penyelesaian tesis ini, serta 

(5) Orang tua, keluarga clan kekasih yang telah banyak memberikan do'a, 

bantuan, dan dukungan baik material rnaupun moral. 

Akhir kata, saya berharap Tuhan Yang Maha Esa berkenan membalas segala 

kebaikan semua pihak yang telah membantu. Dan semoga tesis ini juga 

memberikan manfaat bagi pengembangan ilmu. 

Jakarta, 28 Desember 2009 

Penulis, 

Peningkatan mutu ..., Madema Lasro Siregar, FT UI, 2009



HALAMAN PERNYATAAN PERSETUJUAN PUBLIKASI 
TUGAS AKHIR UNTUK KEPENTINGAN AKADEMIS 

Sebagai sivitas akademik Universitas Indonesia, saya yang bertanda tangan di 

bawah ini : 

Nama : Madema Lasro Siregar 

NPM : 07061 74404 

Program Studi : Teknik Industri 

Departemen : Program Pasca Sarjana Bidang Ilrnu Teknik 

Fakultas : Fakultas Teknik 

Jenis Karya : Tesis 

Demi pengembangan ilmu pengetahuan, menyetujui untuk memberikan kepada 

Universitas Indonesia Hak Bebas Royalti NoneksMusif (Non-arclusive Royalfy 

Free Right) atas karya ilmiah saya yang berjudul : 

PENINGKATAN MUTU STANDAR KUALITAS HASIL CETAKAN 

MENGGUNAKAN KOMBINASI PENGATURAN 

beserta perangkat yang ada (jika diperlukan). Dengan Hak Bebas Royalti 

Noneksklusif ini Universitas Indonesia berhak menyimpan, mengalihmedia / 

formatkan, mengelola dalam bentuk pangkalan data (database), merawat, dan 

mempublikasikan tugas akhir saya selama tetap mencantumkan nama saya sebagai 

penulidpencipta dan sebagai pemilik Hak Cipta. 

Demikian pernyataan ini saya buat dengan sebenarnya. 

Dibuat di : Jakarta 
Pada Tanggal : 28 Desember 2009 

Yang Menyatakan, 

(Maderna Lasro Siregar) 

Peningkatan mutu ..., Madema Lasro Siregar, FT UI, 2009



 vi 

ABSTRAK 
 
Nama   : Madema Lasro Siregar 
Program Studi : Teknik Industri 
Judul   : Peningkatan  Mutu  Standar  Kualitas  Hasil   Cetakan 

  Menggunakan Kombinasi Pengaturan 
 
Perkembangan dunia industri yang semakin pesat sekarang ini, menyebabkan 
setiap industri jasa percetakan harus mampu bersaing dalam kompetisi dunia 
industri yang semakin berat, dan harus dapat memuaskan konsumen (kepuasan 
pelanggan). Bersaing baik dalam hal pelayanan, harga, teknologi  dan terutama 
kualitas dalam hal ini kualitas cetakan yang sangat mendasar. Perlu adanya 
penelitian peningkatan mutu standar kualitas hasil cetakan menggunakan 
kombinasi pengaturan, khususnya percetakan produk majalah. Atas dasar hal 
tersebut, perlu dilakukannya suatu perancangan dan penerapan kombinasi 
pengaturan percetakan produk majalah untuk meningkatkan mutu standar kualitas 
hasil cetakan dengan menggunakan DFMA dan DOE. Dengan kombinasi 
pengaturan yang dirancang dan diterapkan diharapkan didapatkan desain baru 
yang lebih baik. Hasil desain dengan kombinasi pengaturan pada DFMA dan 
DOE menghasilkan peningkatan kestabilan mutu standar hasil kualitas cetak 
bahkan penghematan waktu, material, biaya yang berpengaruh secara  signifikan.  
 
 
 
 
Kata kunci  : Kombinasi Pengaturan, Kualitas, DFMA, DOE  
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 vii 

ABSTRACT 
 

Name   : Madema Lasro Siregar 
Study Program : Industrial Engineering 
Title   : Improvement   Grade   of   Standard  Quality  Printing 

  Output Using Combination Setting 
 
Expantion in world of industrion nowdays more and more rapidy, causes every 
printing industrion must be competitive in industrion serious world competition 
and must be satisfaction to customer. Competitive in services, price, technology, 
and quality, in this case base on output printing quality. There is need research of 
Improvement  Grade of  Standard Quality  Printing Output  Using Combination 
Setting, notably magazine printing. Such was base on the case need to do a design 
and application of magazine product printing Combination setting for improving 
standard grade of output printing quality using DFMA and DOE methods. With 
do the Combination setting designed and applicated, will be hope able a new 
better design. The result of the design with Combination setting at DFMA and 
DOE can be turning out improving standard grade of  output printing quality be 
stable, even reduce of time, material, and cost that is so significant influentially.     
 
 
 
 
Keywords  : Combination Setting, Quality, DFMA, DOE 
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