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ABSTRAK

Nama : Madema Lasro Siregar
Program Studi : Teknik Industri
Judul : Peningkatan Mutu Standar Kualitas Hasil Cetakan

Menggunakan Kombinasi Pengaturan

Perkembangan dunia industri yang semakin pesat sekarang ini, menyebabkan
setiap industri jasa percetakan harus mampu bersaing dalam kompetisi dunia
industri yang semakin berat, dan harus dapat memuaskan konsumen (kepuasan
pelanggan). Bersaing baik dalam hal pelayanan, harga, teknologi dan terutama
kualitas dalam hal ini kualitas cetakan yang sangat mendasar. Perlu adanya
penelitian peningkatan mutu standar kualitas hasil cetakan menggunakan
kombinasi pengaturan, khususnya percetakan produk majalah. Atas dasar hal
tersebut, perlu dilakukannya suatu perancangan dan penerapan kombinasi
pengaturan percetakan produk majalah untuk meningkatkan mutu standar kualitas
hasil cetakan dengan menggunakan DFMA dan DOE. Dengan kombinasi
pengaturan yang dirancang dan diterapkan diharapkan didapatkan desain baru
yang lebih baik. Hasil desain dengan kombinasi pengaturan pada DFMA dan
DOE menghasilkan peningkatan Kkestabilan mutu standar hasil kualitas cetak
bahkan penghematan waktu, material, biaya yang berpengaruh secara signifikan.

Kata kunci-  : Kombinasi Pengaturan, Kualitas, DFMA, DOE
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ABSTRACT

Name : Madema Lasro Siregar
Study Program . Industrial Engineering
Title : Improvement Grade of Standard Quality Printing

Output Using Combination Setting

Expantion in world of industrion nowdays more and more rapidy, causes every
printing industrion must be competitive in industrion serious world competition
and must be satisfaction to customer. Competitive in services, price, technology,
and quality, in this case base on output printing quality. There is need research of
Improvement Grade of Standard Quality Printing Output Using Combination
Setting, notably magazine printing. Such was base on the case need to do a design
and application of magazine product printing Combination setting for improving
standard grade of output printing quality using DFMA and DOE methods. With
do the Combination setting designed and applicated, will be hope able a new
better design. The result of the design with Combination setting at DFMA and
DOE can be turning out improving standard grade of output printing quality be
stable, even reduce of time, material, and cost that is so significant influentially.

Keywords : Combination Setting, Quality, DFMA, DOE
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