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ABSTRAK

Nama > 'Yasin Zaidun
Program Studi : Metalurgi dan Material
Judul : Analisa Perbandingan Metode Assessment Berbasis Resiko

dengan Metode Assessment Berbasis Waktu pada Stasiun
Pengolahan Gas

Tesis ini membahas analisa perbandingan metode assessment berbasis resiko
dengan metode assessment berbasis waktu untuk mengatasi masalah korosi pada
stasiun pengolahan gas ditinjau dari segi efektifitas dan efesiensi dari jadwal
inspeksi yang akan dilakukan serta besarnya biaya yang dikeluarkan untuk
kedua metode tersebut. Penelitian yang dilakukan untuk metode assessment
berbasis resiko dilakukan dengan metode semi kuantitatif dengan analisa
technical module subfator (TMSF) sesuai dengan standar API-581. Analisa
keekonomian dilakukan dengan metode perbandingan net present value (NPV)
dengan mempertimbangkan biaya aktual serta eskalasi kenaikannya per tahun.
Hasil penelitian ini  menunjukkan bahwa jadwal inspeksi berdasarkan
assessment berbasis resiko lebih efektif dan efesien. Inspeksi yang dilakukan
berdasarkan analisa tingkat resiko setiap peralatan. Metode inspeksi dipilih
berdasarkan estimasi mekanisme kegagalan yang terjadi. Bila ditinjau dari segi
biaya maka metode assessment berbasis resiko dapat mengurangi biaya sebesar
46% untuk jadwal inspeksi selama 15 tahun kedepan.

Kata kunci: Resiko, assessment, technical module subfator, net present value

ABSTRACT
Name : Yasin Zaidun
Study Program : Metallurgy and Material
Title : Comparing analysis of risk base inspection method and time

base inspection method in gas processing station

The focus of this study is to compare the efficiency between risk base inspection
and time base inspection. Study of risk base inspection is using semi-
guantitative method with technical module subfactor analysis based on API-581
standard. Economic analysis is conducted by comparing the net present value
with actual cost of inspection followed by annual escalation consideration.
Results of this study show that risk base assessment inspection schedule is more
effective and efficient than time base assessment. The inspection is based on
risk level each equipment. Inspection method is based on estimation of failure
mechanism. Economic analysis shows that risk base inspection is able to reduce
cost until 46% for 15 years inspection schedule.

Key words: Risk, assessment, technical module subfator, net present value
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BAB 1

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Korosi merupakan salah satu masalah utama dalam dunia industri.
Tentunya karena korosi menyebabkan kegagalan pada material yang berujung
pada kerusakan pada peralatan atau kegagalan pada operasi yang menimbulkan
kerugian yang tidak sedikit. Banyak usaha yang dilakukan untuk menghadapi
masalah korosi dan tentunya menghabiskan dana yang tidak sedikit. Usaha yang
dilakukan antara lain meliputi pemilihan material yang cocok dengan kondisi
operasi, pencegahan selama operasi misalnya dengan inhibitor atau pun dengan
menanggulangi masalah korosi secara lansung yaitu ketika masalah korosi
tersebut muncul. Namun demikian hal tersebut sangatlah tidak efesien karena
masalah sudah muncul maka akan berakibat pada hal lain yang terintegrasi
dalam suatu proses operasi dan akan menebabkan efek yang lebih besar bahkan
dapat menyebabkan kehilangan kesempatan untuk berproduksi sehingga
kerugian yang diderita pun akan jauh lebih besar. Preventive maintenance
merupakan salah satu metode yang digunakan untuk mencegah hal tersebut.
Namun dengan preventive maintenance yang masih konvensional dimana
inspeksi yang dilakukan masih berdasarkan time base, masih bersifat statis dan
tidak dinamis maka akan banyak mengeluarkan biaya untuk hal-hal yang

mungkin belum tentu dilakukan inspeksi atau pun penggantian.

Risk Base Inspection (RBI) merupakan salah satu metode yang relatif
baru dalam melakukan suatu inspeksi. Metode ini berdasarkan analisa resiko
yaitu meliputi mengenai analisa besarnya kemungkinan munculnya suatu
kegagalan dan besarnya efek resiko yang muncul akibat kegagalan tersebut dan
hubungannya terhadap sistem operasi yang sedang berjalan. RBI tidak
berdasarkan waktu sehingga inspeksi yang dilakukan tidak bersifat statis dan
jauh lebih dinamis dan efesien dibandingkan dengan preventive maintenance
yang masih konvensional dengan time base inspection. Dengan RBI diharapkan

dapat secara sistematis memberikan analisa mekanisme kegagalan secara
1
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