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Sertifikat Pabrik (Mill Certificate) dari Kawat Las
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LAMPIRAN 3

Parameter Pengelasan

\ Metode | I | \Y | Kecepatan Las\ Heat Input | Keterangan
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(Ampere) | (volt) (cm/menit) J)
» Shielding gas torch
: Argon murni
GMAW (75%) dan CO, (25
(Gas Metal %).
100 12 120 600
Arc o Filler :
Welding) AWS/ASME - SFA
A5.18 : ER70S-6,
diameter 1,2 mm.
» Shielding gas torch
: Argon murni
(12,5 liter / menit).
GTAW
*  Backing gas: Argon
(Gas
murni
Tungsten 25-47 | 8—-10 187 103,9
(10 liter / menit).
Arc
) » Filler:
Welding)
AWS/ASME - SFA
A5.18 : ER70S-6,
diameter 1,2 mm.
» Shielding gas torch
: Ho (1,5 liter /
menit) dan Argon
(1,5 liter / menit).
*  Plasma: (3 liter /
PAW menit).
(Plasma Arc 42 8 87 231,7 *  Backing gas: Argon
Welding) murni

(10 liter / menit).
Filler :
AWS/ASME - SFA
AS5.18 : ER70S-6, O

0,8 mm.

Studi perbandingan..., Hasudungan Eric Mamby, FT Ul, 2008




LAMPIRAN 4

Pengamatan Visual Sampel Hasil Pengelasan
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Metode Foto Keterangan
Foto bagian atas
sampel (berlapis
seng)

Sampel tidak

GMAW terjadi lengkungan

(Gas Metal Daerah HAZ (heat
Arc affected zone)

Welding) terlihat berwarna
kehitaman
Foto bagian atas
sampel (berlapis
seng)

Sampel tidak

GTAW
terjadi lengkungan

(Gas
Daerah HAZ

Tungsten

terlihat berwarna
Arc
kehitaman

Welding)

Terlihat daerah

batas lapisan seng
yang menguap di

sekitar HAZ
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PAW

(Plasma Arc

Welding)

Foto bagian atas
sampel (berlapis
seng)

Sampel tidak
terjadi lengkungan
Foto bagian atas
sampel (berlapis
seng) daecrah HAZ

(heat afected zone)
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Hasil Pengujian Tarik
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CENTER FOR MATERIAL PROCESSING A E ANALYSIS
UMIVERSITAS INDONESIA — DEPARTEME! NIK ME IRGI& MATERIAL
{ ABORATOR | Lembar Data Pengujian Tarik
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LAMPIRAN 6
Grafik Analisa Scanning Electron Microscope

Daerah Fusion Zone

Studi perbandingan..., Hasudungan Eric Mamby, FT Ul, 2008



LAMPIRAN 7
Grafik Analisa Scanning Electron Microscope

Daerah HAZ
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LAMPIRAN 9

Foto Peralatan dan Proses Pengelasan
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Mesin Las GMAW (Gas Metal Arc Welding)

Proses Pengelasan GMAW (Gas Metal Arc Welding)
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Mesin Las GTAW (Gas Tungsten Arc Welding)
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Nozzle Gun Mesin Las GTAW (Gas Tungsten Arc Welding)

B 2007/01/08
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Proses Pengelasan GTAW (Gas Tungsten Arc Welding)

e

Mesin las PAW (Plasma Arc Welding)
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Nozzle Gun Mesin Las PAW (Plasma Arc Welding)
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Proses Pengelasan PAW (Plasma Arc Welding)
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