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Judul:

	Pengaruh kuat arus dan kecepatan pengelasan terhadap lebar manik dan

distorsi pada sambungan tumpul stainless steel 304 dengan menggunakan

gas metal arc welding (GMAW) = Effect of welding current and welding

speed to weld bead and angular distortion of 304 stainless steel butt

joint using gas metal arc welding (GMAW)
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